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北京华智微视科技有限公司位于北京市南二环科技产业园区，是集研发、销售、
生产和售后服务于一体的综合型科技公司，团队成员多拥有机器视觉行业经验 10
年以上，公司于 2024 年获得北京市高新技术企业资格认定。

本公司主要从事机器视觉产品的集成和智能检测设备的开发，服务于传统制造行
业，目前针对印刷行业已开发了印品抽检仪、印刷质量在线检测系统、复卷检品机、
印刷视觉套准系统等视觉检测产品，以及可变信息数据管理系统、单机版 MES
系统等，获得了多项软件著作权和专利。

公司以振兴中国智能制造为使命，矢志不渝地推动产业升级，为中华智造崛起而
不懈奋斗。

公司简介

COMPANY 
PROFILE



印刷行业质量检测解决方案

智能化就好比“共产主义”，谁都不曾见过，但这并不妨碍我们走向它。

工厂的智能化是一个方向指引，需要经历很长的过程，目前业界主流的看法是五步法，即五化。

探索
传统制造业
智能化之路

制造型组织智能化路线图

工艺标准化
作业标准化
岗位标准化

工艺及流程固化
自动化改造升级

机器人

营销数字化 CRM
研发数字化 PDM
制造数字化 MES
供应链数字化 SRM

经营层
客户 -营销 -研发 -制造

供应链

产品智能化
服务智能化

工艺流程化
作业流程化
管理流程化

流程 IT 化
ERP 进销存

OA

管理驾驶舱
运营驾驶舱

企业决策层
运营决策层
制造作业层

智能决策
运营智能
作业智能

精益化

标准化

装备自动化

运营数字化

横向集成

客户智能化

流程化

流程自动化

管理数字化

纵向集成

组织智能化

自动化

数字化

网络化

智能化

管理信息化
阶段：
管好、管死、
管严

组织信息化
阶段：
集成、成本、
效率、质量

智能信息化
阶段：
灵活、服务
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精益化：

标准化和流程化可以统合为精益化。精益的基础也是标准化，把工作活动进行分析、格式化、模板化，
再梳理工作流程（对制造来说就是工艺路线），把流程显化出来，再对流程进行再造，优化合并一些
不增值的活动过程，减少浪费。只要我们能把工作活动进行标准化，再按照流程要求执行这些活动，
那么流程的产出物的质量是可以得到保障的。

自动化：

设备 / 产线层面的自动化，其本质就是对标准化的工艺和工艺路线（流程），用机械或电气的技术
来固化和封装，前置条件就是工艺的标准化和工艺路线流程化。自动化产线其实是一个 IPO 的过程
（Input、Process、Output），只要能管控好物料 Input、能吃透工艺和工艺路线（Process），那
整个系统的质量是有保障的，剩下的就是效率的问题了。

数字化：

数字化，即是将许多复杂多变的信息转变为可以度量的数字、数据，再以这些数字、数据建立起适当
的数字化模型，把它们转变为一系列二进制代码，引入计算机内部，进行统一处理，这就是数字化的
基本过程。在工厂自动化的基础上，减少或者杜绝了人为不确定因素的参与，工厂的信息才能转化成
IT 系统可利用、可靠的数字信息，

网络化：

也有人称之为“集成化”，“互联化”，其实是一个意思，自动化往往只能封装一部分的工作流程（工
艺流程），所以这些自动化的产线、IT 系统，还需要进行横向、纵向的集成，形成一个信息流或物料
流的网络，最后才能形成协同，完成整个工厂的“大系统”。

智能化：

用“人”来做比喻，可以很好地诠释智能化工厂是什么样子的。把左手比作营销组织，作为营销组织，
是连接客户的，所以左手要紧紧抓住我们的客户；把右手比作供应链组织（狭义的供应链，这里指采购），
供应链需要紧紧抓住我们的供应商，因为供应商是我们能力的外延；把左腿比作研发组织，研发需要
靠近我们的客户，研发出客户需要的产品，解决制造过程的不确定性；把右腿比作制造组织，工业制
造的本质是多快好省地批量性复制；把大脑比作公司的管理层，把 IT 系统比作神经网络，连接手脚，
最终把信息汇聚到大脑来做决策控制。只有这样，才能称之为智能化的组织，智能化就体现在可以根
据外部上下游环境的变化进行自我调整，甚至作为预测性调整。



印刷行业质量检测解决方案

完备的质量管控体系

印刷质量检测主要集中在印前（样张与抽检产品比对）、印中（印刷机在线检测系统）和印后复查（缺
陷品剔除）阶段，北京华智微视科技有限公司在深入研究印刷生产工艺及其前后工序特点的实践中，
形成了一整套印刷质量在线检测、印刷质量缺陷管理的解决方案，为用户提供生产过程控制、检测缺
陷剔除和印刷缺陷管理相结合的生产质量管控方案。

生产过程控制 指的是对印品质量实时检测，实时产品质量过程控制——实时发现生产质量问题，杜绝
连续报废，一旦发现缺陷，检测系统实时声光报警提醒机台人员对印刷设备进行调整，避免出现大量
废品。

检测缺陷剔除 指的是剔除缺陷品，杜绝不合格产品流出厂。

印刷缺陷管理 指的是印刷质量检测系统可提供详尽、完善的缺陷检测记录和分析报告，提供缺陷分类
统计报表，辅助品管人员发现生产中需要重点控制的问题，进行事后质量分析、跟踪和缺陷数据统计，
辅助质量控制和生产管理。

印刷质量
整体检测解决方案
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印刷质量整体检测解决方案

印前

印中

印后

印品抽检机

印刷质量在线
检测系统

印刷视觉套准系统

样张与印品比对
设计稿与印品比对

实时检测，
杜绝连续废
适用卷凹、柔印、
胶印等机型

适用凹印机、胶印、
柔印等卷料设备

适用卷凹、柔印、胶
印、离线喷码等机型

适用单张纸印刷、
烫金、模切、丝印、
喷码等机型

实时监测套印偏差，
实现闭环控制

实时检测，
杜绝可变码质量问题

高精度定位，
精准印刷

100% 检测，出厂 0 废品

可变信息
数据管理系统

单机版
MES 系统

缺陷复查系统
(复查机 / 分切机 )

喷码在线二维码
检测系统

进纸定位系统

小张检品机

人工筛查缺陷检测
记录，自动控制平
台停机，人工剔除
缺陷品

复卷检品机
(配置检测系统 )

缺陷自动停机，
人工剔除缺陷品

智能工厂模块 



印刷行业质量检测解决方案

自然发展的规律告诉我们，要实现经济社会的可持续发展，
就要在开发利用自然中实现人与自然的和谐共处，
而其中的重要一环就是实现人与动物的和谐相处。

我们的产品
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变色龙的眼睛没有眼睑，眼睛是一个锥形的结构，上方有一个小洞，大小
正好容得下它的瞳孔。变色龙具有 360 度视力，它们能够同时观看两个不
同物体，分别旋转和聚焦眼球，所以变色龙可以同时观察两个不同的地方，
直到发现猎物焦点就会聚集在一起，这种视觉优势使它们能更容易发现目
标，捕捉飞行中的昆虫。

变色龙系列

此系列产品有：印刷质量在线检测系统、复卷检品机、小张检品机、
                      可变数据检测系统



印刷行业质量检测解决方案

印刷质量在线检测系统是华智微视自主开发的分布式机器视觉检测系统，是一种提供过程控制和
质量保证的解决方案，适用于白卡纸、铜版纸、金银长纹、镭射长纸、不干胶标签、透明 / 半透
明材料、薄膜等卷料印刷基材 100% 检测。检测系统对印刷质量实时检测，一旦检测到印刷缺陷，
实时声光报警提醒生产人员对印刷设备进行调整，避免出现大量废品，以此来实现生产过程控制；
可提供详尽的缺陷检测记录和统计分析报告，辅助质量控制和生产管理，提供质量保证。

印刷质量
在线检测系统
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性能参数

适用机型	 柔印机、凹印机、烫金机、分切机、复卷机、复合机、剥离机等各种生产设备

适用检测材料	 白卡纸、铜版纸、金银卡纸、镭射卡纸、塑料薄膜、标签、软包装、透明和半透明材料等

可检缺陷类型	 印刷缺陷，如图文、色差、套印偏位、漏印、脏点、刀线、飞墨、糊版、异物等

最高检测速度	 300m/min

检测幅宽	 330 ｜ 450 ｜ 550 ｜ 650 ｜ 820 ｜ 1020 ｜ 1200 ｜ 1600mm （可定制）

最小点状缺陷尺寸	 0.10mm2（对比度≥ 20DN）

最小线状缺陷尺寸	 宽度≥ 0.10mm，长度≥ 5.0mm（对比度≥ 20DN）

色差检测	 △ E ≥ 3

套印偏位检测	 ±0.10mm

	 声光报警

缺陷处理方式
	 实时显示缺陷图像

	 实时记录缺陷信息到数据库，生成缺陷检测记录报表

	 可通过缺陷管理软件对缺陷检测记录进行统计、查询、导出

产品优势：

	 ◆  与 MES 系统智能联动，排产量实时记录，检测结果云存储，随时随地了解生产进度；
	 ◆  全新的成像方案，使每种缺陷无处遁形；更方便地进行缺陷追踪，自动捕捉每一个连续缺陷；
	 ◆  2 分钟智能建模，自动提取产品，自动定位，自动提取文字，自动提取二维码；
	 ◆  0.10mm 级别拉墨检测和文字检测算法；
	 ◆  更人性化的操作方式：多倍率查看缺陷，可视化选择建模，扁平化交互界面。

产品特点：

	 ◆  实时检测图文、色差、套印、漏印等连续缺陷，实时声光报警，提示人工及时调整，降低废品率，  
          降低生产成本；
	 ◆  最高检测速度 300m/min，实时监控生产状态；
	 ◆  快速建模，提高生产效率；
	 ◆  实时显示和记录缺陷信息，便于后续筛选和剔除缺陷产品；
	 ◆  缺陷检测记录存储在数据库中，可通过缺陷管理系统浏览、查询，可对缺陷信息进行数据统计，	
	      导出缺陷检测统计报表，为品质管理提供数据支撑。



印刷行业质量检测解决方案

产品适用范围：

      ◆  适用于医药、食品、日化、电子、防伪等行业不干胶标签、透明 / 半透明材料、薄膜等卷料印刷
          基材印刷质量 100% 自动检测；
      ◆  适用于 80g/m2 以下卷筒纸的印刷质量 100% 自动检测。

产品特点：

      ◆  采用伺服驱动，PLC 控制，最高速度可以达到 200m/min，运行稳定，操作简便；
      ◆  标配双纠偏，双收卷，分切装置，闭环张力控制，满足高性能的生产要求；
      ◆  高速检测：最高检测速度达 200m/min，生产效率高；
      ◆  遇错即停功能：快速的停机方案，相比传统慢移停机速度提高 20%；停机精度达到 ±2cm；
      ◆  支持不停机检测，检测后在复查机上实现缺陷剔除，提高生产效率。

复卷检品机



华  智  微  视
W A Z M I C R O 10 / 11

性能参数

项目	 名称	 参数范围

	 最高检测速度	 200m/min

	 最大检测幅宽	 330 ｜ 370 ｜ 450mm

	
检测缺陷种类

	 印刷缺陷，如图文、色差、套印偏位、漏印、脏点、刀线、

                                                                      飞墨、糊版、异物等

	 可变信息检测	 可变信息识读比对，检测重码、错码、无码等数据质量问题

		  数字号码

		  一维条形码：Code128、ITF25、EAN13、Code39、EAN8、

                  
可变信息类型

                                                     UPCA、UPCE、UCC/EAN-128 等常见制式

		  二维码：QR、DM、PDF417 等

	 检测最小点状缺陷尺寸	 0.10mm2（对比度≥ 20DN）

	 检测最小线状缺陷尺寸	 宽度 ≥ 0.1mm 长度≥ 5.0mm（对比度≥ 20DN）

	 色差检测	 △ E ≥ 3

	 套印偏位检测	 ±0.10mm

	 缺陷处理	 声光报警提醒，缺陷图像实时显示自动停机处理，

	 分切最高速度	 200m/min

	 可检材料	 不干胶标签，塑料薄膜，及 40-250g/m2 卷筒纸印刷品

	 最大进纸宽度	 330 ｜ 370 ｜ 450mm

	 最大放卷直径	 700mm

	 最大收卷直径	 700mm

	 放卷收卷纸筒内径	 3 ｜ 6 英寸（可定制）

	 气压	 0.4 ～ 0.6MPa

	 机器外形尺寸	 3020（长）×1250（宽）×1500（高）mm

	 机器重量	 2000kg

	 机装功率	 5.5kW

检
测
系
统
性
能
参
数

设
备
平
台
参
数



印刷行业质量检测解决方案

产品适用范围：

      ◆  适用于模切后单张印刷产品，可用于烟包、药包、电子产品、日化、彩盒等纸类包装的印刷质量
         缺陷检测。

产品特点：

      ◆  平台走纸稳定，检测部采用全吸风，减少调机时间；
      ◆  检测能力稳定，检测类型全面，杜绝缺陷品流出厂；
      ◆  快速建模功能，引导式建模，大大缩短建模时间，快速掌握建模过程，模板更加准确、统一；
     ◆  缺陷数据统计分析，按照分类统计缺陷数量种类，输出 PDF 检测报告，协助分析查找缺陷产生的
         原因，提升质量管理水平。

小张检品机
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性能参数

名称	                                 参数范围

                                              (420 型号 )	 	                         (520 型号 )

最大可检测产品尺寸

最小可检测产品尺寸

纸张克重范围

平台最高线速度

最高检测速度

可检测缺陷类型

最小点状缺陷检测精度

最小线状缺陷检测尺寸

套印偏位检测

成品收纸方式

废品收纸方式

所需气压大小

机器外型尺寸

机器毛重

机装功率

420 × 500mm	  550 × 500mm

90 mm×90mm

90 ～ 350 g/m²

280m/min

110000 张 / 小时（按照最小尺寸计算）

可检测普通印刷、烫金缺陷，如图文、脏点、漏印、刀线、飞墨、

蹭版、糊版、异物、套印偏位、烫金残缺、烫金偏位等

可检测拉线 / 刀丝、光油偏位、压凸套印偏位等缺陷（选配）

可检测产品背面脏点、飞墨、蚊虫、异物等缺陷（选配）

0.1 mm²（灰度值≥ 20DN）

宽度≧ 0.1mm  长度≧ 2mm（灰度值≥ 20DN）

±0.1mm	±0.2mm

鱼鳞式收纸、直出纸

鱼鳞式收纸、侧面出纸

0.7MPa，0.6m³/min

7300×1160×1880mm（长 × 宽 × 高）

3000kg

18kW

12 / 13
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产品适用范围：

      ◆  可变数据检测系统
可实时监控喷码系统的喷
印状态，既检测重码、无
码、错码、坏码、不合格
码等质量数据问题，又同
时检测喷印质量。

可变数据检测系统
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产品特点：

      ◆  可安装在各类喷码平台上，如胶印机、凹印机、烫金机、平张喷码机、滚筒式大张喷码机、在线 
          或离线检品平台上；
      ◆  实时声光报警，可根据设备特点选择踢废、停飞达、实时喷废、贴标等处理方式；
      ◆  具备错误图像实时屏幕显示、检码数据统计、扫码验证等功能；
      ◆  可导出好码、重码、错码数据，并可提供第三方系统数据上传功能。

性能参数

名称	                                 参数范围

系统配置

最高检测速度

最大检测产品幅宽

图像采集分辨率

适用检测材料 

可变数据检测类型

可变数据检测缺陷类型

最小点状缺陷尺寸 

最小线状缺陷尺寸 

套印偏位检测

缺陷处理方式

电源 / 功率

配置 8K 高速线阵相机，或配置多路面阵相机

250m/min

820mm（可定制）

0.05×0.05mm

白卡纸、铜版纸、金银卡纸、镭射卡纸、标签、塑料薄膜、透明和

半透明材料等

① 数字号码，英文字母

② 一维条形码：Code128、ITF25、EAN13、Code39、EAN8、 

     UPCA、UPCE、UCC/EAN-128 等常见制式

③ 药监码：Code128C+OCR 号码

④ 二维码：QR、DM、PDF417 等

可变数据实时识读检测，并与源码文件比对，检测重码、缺码、错码、

无法识别的码等缺陷

可变数据喷印质量缺陷：如白线、白点、漏墨，套印偏位等

0.10mm2（对比度≥ 20DN）

宽度≥ 0.10mm，长度≥ 5mm（对比度≥ 20DN）

±0.10mm

声光报警

实时显示缺陷图像

记录缺陷信息到数据库，生成缺陷检测记录报表

AC 220V 50Hz，5kW
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印刷行业质量检测解决方案

鹰的视细胞集中在一个叫做 " 黄斑 " 的区域，鹰的黄斑比人多了 5 倍的细胞，是鹰视力好
的原因，而且鹰有两个黄斑，所以能看到的距离比人类多 4-8 倍。它的眼睛表面还覆着一
层类似于油滴的物质，荷兰格罗宁根大学的多克勒 • 斯塔温加和同事发现，油滴起到类似
显微镜的作用，能帮助眼睛过滤光线。

此系列产品有：印刷视觉套准系统、单张纸进纸定位系统

鹰系列



华  智  微  视
W A Z M I C R O

产品优势：

      ◆  提高印刷设备套准的准确度和压力的稳定性；
      ◆  减少套印操作和压力调节对人员的依赖度；
      ◆  自动识别印刷套印与压力，并自动调节，缩短调机时间，降低废品率；
      ◆  更换产品操作简易，无需精确调整即可精准工作；
      ◆  降低对操作人员的要求，减少人员培训投入。

产品特点：

      ◆  支持最大生产速度：200m/min；
      ◆  套印检测精度：±0.05mm；
      ◆  套印允许偏差范围：±4mm；
      ◆  检测材质：白纸、薄膜、亮银、亚银等。

印刷视觉
套准系统
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印刷行业质量检测解决方案

适用范围：

	 ◆	 单张纸设备进纸虽然有纠偏机构，但如果纠偏不到位，则会造成原材料的浪费，单张纸 
          进纸定位系统可检测产品是否纠偏到位，若不到位可发出停机信号，停止给纸，降低废
          品率；
	 ◆	 可检测进纸方向偏移量、幅宽方向偏移量，以及旋转角度等；
	 ◆	 可把上述偏移数据传给设备，进行实时调节，提升进纸精确度；
	 ◆ 	可检测纸张是否存在反面、调头、种类错误（混货）等问题。

产品特点：

      ◆  支持最大生产速度：13 万张 / 小时；
      ◆  检测精度：±0.05mm；
      ◆  采用触摸屏人机交互方式，操作简洁，性能稳定。

进纸定位系统
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黑猩猩会学习，能执行有组织的思考任务，拥有比其他任何动物都好的记忆力，它们
曾经在记忆力测试中击败过大学生。它们能够被教会使用电脑解决数字问题，可以很
快地适应用手语与人类交流。黑猩猩有先进的实用工具的常识，包括制造鱼叉将树洞
中的食物取出、用树枝引诱捕获事物、用石头砸开坚果、用海绵吸水等。

黑猩猩系列

该系列产品有：缺陷复查系统、可变信息数据管理系统

W A Z M I C R O 18/ 19华  智  微  视



印刷行业质量检测解决方案

产品特点：

      ◆  充分利用了印刷机印刷质量在线检测系统的缺陷检测记录，节省了在复查机 / 分切机上安装二次
          检测系统的成本；
      ◆  支持高速停机：支持复查机 / 分切机最高运行速度为 300m/min，停机精度达到 ±10cm；
      ◆  快速的停机方案，相比传统慢移停机速度提高 20%，生产效率高。

印刷机印刷质量在线检测系统的缺陷检测记录自动上传至缺陷管理系统服务器中，人工筛查需要剔除
的缺陷，形成新的缺陷记录；缺陷复查系统读取该缺陷记录，自动控制复查机 / 分切机停机，人工剔
除缺陷品。

缺陷复查系统

过程控制 	

印刷机在线检测系统

印刷机 	

印刷机在线检测系统 

缺陷检测记录

出厂质量控制 	

缺陷品剔除

复查机 /分切机 	

缺陷复查系统

人工筛查
需停机处理的缺陷

缺陷管理

系统服务器
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可变信息数据管理系统

赋码

喷码操作端
1 号机台

喷码操作端
2 号机台

喷码机配二维码检测系统

二维码数据管理
中心服务器 复卷检品机 

机台 N  

二维码 
数据管理云平台

生码

生产管理端

品检

 复卷检品机  
 机台 1 

出入库管理 交货管理
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印刷行业质量检测解决方案

适用范围：

适用于印刷企业可变信息数据全流程管理，实现了从数据进厂、喷码到录码检测、入库及交货管理的
全程管理，形成了厂级的可变信息数据管控体系。

系统功能：

      ◆  导入原始码包文件，进行查重、查错校验，确保与同批次、历史数据无重码、错码；
      ◆  为喷码设备分配生产任务，下发喷码文件；喷码完成后喷码设备可上传完工文件至数据管理中心
          服务器，再次进行重码、错码校验；
      ◆  在录码设备上，实现录码码包文件与每卷盘产品一一对应，便于后续出库交货管理；
      ◆  在出库交货管理环节，以录码设备生成的码包文件为基础进行管理，保证出厂产品与提交的数据
         文件一一对应。

数据安全保证：

      ◆  系统采用了严格的数据验证机制，设计了严谨的数据流转逻辑，符合印刷厂对可变数据的生产管
          理要求；
      ◆  数据经过多次重码、错码检测，杜绝了重码、错码问题；
      ◆  所有可变数据由数据管理中心服务器统一存储管理，可存储 2 年以上，确保了数据的安全性和唯
         一性；
      ◆  数据流转通过局域网自动传输，减少人工操作失误造成的损失；
      ◆  操作权限管理，所有操作可追溯。
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全国客户分布图

武汉红金龙印务股份有限公司
武汉虹之彩包装印刷有限公司
武汉艾特纸塑包装有限公司
深圳市劲嘉彩印集团股份有限公司
广东泰金智能包装有限公司
上海齐达印包装科技有限公司
上海超级标贴系统有限公司
上海正伟印刷有限公司
上海恒泽印务有限公司
景昌（上海）企业发展有限公司
上海祥港实业有限公司
增和包装股份有限公司
浙江捷成印刷有限公司
浙江美浓世纪集团有限公司
嘉兴市豪能包装有限公司
苏州工业园区天杰印务有限公司
苏州雅利印刷有限公司
江苏诚科印刷科技有限公司

江苏展印印刷有限公司
如皋尊典包装制品有限公司
无锡市海谊工艺雕刻有限公司
常德金鹏印务有限公司
河南华福包装科技有限公司
河南金宏印业有限公司
河南中维印务有限公司
许昌黄金叶实业有限责任公司
广西真龙实业有限责任公司
陕西烟印包装科技有限责任公司
西安永吉包装印刷有限公司
曲靖福牌彩印有限公司
宁夏弘德包装材料有限公司
厦门鑫叶印务有限公司
龙岩鑫达彩印有限公司
重庆巨龙实业有限公司
石家庄燕兴条码不干胶印刷有限公司



为中华智能制造而奋斗






